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1.Ptyty meblowe Vision z hydrofobowa powierzchnig AFP

Ptyty meblowe pokryte matowym hydrofobowym laminatem PET o
grubosci 0,25 mm, co zapewnia wyjgtkowg odpornos¢ na zarysowania,
uszkodzenia mechaniczne, dziatanie czynnikbw chemicznych oraz
promieniowanie UV. Tyt pilyty wykonczony jest laminatem
przeciwpreznym PP (polipropylenowym) o grubosci 0,3 mm lub 0,2 mm
(w zaleznosci od koloru). Dekory z kolekcji Vision Mat AFP charakteryzujg

sie idealng gtebig koloru oraz satynowym wykonczeniem.

2.Wymiary Standardowe :

Rodzaj Piyty MDF
Wymiar Plyty 2800 x 1300 mm ( tolerancja + 0,2 max 5mm )
Grubosc Plyty Bazowej 17 mm (tolerancja £ 0,2 mm )

Grubosé Laminatu PET

0,25 mm + grubosc folii protekcyjnej

Grubosé Laminatu PP

0,2 - 0,3 mm w zaleznosci od koloru

Inne rodzaje ptyt bazowych, formaty oraz grubosci dostepne na zaméwienie.

3.Wiasciwosci Laminatu PET:

Material Scierny : 5B 74438+

Badana Wlasciwosé Standard Testu Jednostka Klasa/Wartosc
Gestosc 150 1183-1 glcm® »1.3451.38
Nacisk: BN Klasal
Ddpornosc na zarysowania ONR CEN/TS 16611 (metoda A) llos¢ cykli: B0

Mie Wida< Zmian Lub Zadrapan

Odpornoéé na Zadrapania Welng Stalowg

QPA-25-LT

Macisk: 1 kg
lloic obrotdw: 20
Rodzaj Wetny Stalowej: 00

Klasal
Mie Widaé Zmian Lub Zadrapan

Polysk DIN 67530 pod Katem 60° GLE <8
Odpornosé na Swiatlo (odpornosc na warunki
atmosferyczne EM 150 4892-2 Calkowita Rdznica DE*<1 7
Delta E panele meblowe - zastosowanie Koloru po 200h Xenon Test !
'wewnegtrzne)
Odpornos na Wysoka Temperature (test suchy) DIN EM 68861 T1 Poziom[*C] grupa TE, 55°C
Odpornosc na Wysoka Temperature (test mokry) DIM EN 68861 T8 Poziom["C] grupa 8C 55 °C
Odpornost na pare wodng AME brak widocznych zmian
Odpornosé Chemiczna DIM 68861/T1 Grupa 1B
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4. Wtasciwosci laminatu PP:

Wiasciwosci Norma Jednostka Specyfikacja
Grubosé PN-150 4593 mm 160 - 400 +/-5%
Szerokost PN-1S0 4592 mm 50 - 1400 +/- 2
Kolor fil3 €1,0
WytrzymatosE na rozdzieranie PN-150 6383 N/mm w:>30 p:=90
Wytrzymatos€ na rozcigganie PN-EN 150 527 Mpa wixle  pixl2
Wyd{uzenbie przy zerwaniu* PN-EN 150 527 % >300

Catk owita zawartosc ftalanow : DEPH,

DINP, DNOP, DIDP,DBP, BB,DIBP % Nie stwierdzono ( <0,1% )
Zawartosc organicznych zwigzkow cyny:

DOT, DBT, TBT, TPhT % Nie stwierdzono { <0,1% )
Zawartosc metali ciezkich: otéw (Pb),

kadm (Cd) % Nie stwierdzono (<0,1% )
Zawartosc bisfenolu A me/kg Nie stwierdzono ( <0,05% )
Zawartosc formaldehydu me/kg Nie stwierdzono ( <0,05% )

Wynik dotyczy laminatu bez gteboko wyttoczonego moletu (04). W przypadku gtebokiego wzoru parametry wytrzymatosciowe
ustala sie indywidualnie. Laminat wytworzony metodg Cast z polipropylenu barwionego w masie - wyréb jednobarwny.
Laminat zaprojektowany jest do zastosowan wewnetrznych, ewentualne odstepstwa od zalecanych zastosowarn powinny by¢
podparte dodatkowymi badaniami odpornosci na warunki, w jakich laminat miatby by¢ zastosowany.

5.Wtasciwosci ptyty bazowej:

Gruboit mm
e anka e Je 546 | »69 | >912 | >12-19 | >19.30 | >30.45 | 45
Parametry Norma Jednostka Wymagania
Rozrywanie EM 319 N/mm32 20,65 260 20,55 20,50
Zginanie EN 310 N/mm32 223 222 220 z18 217 215
Modut § prefystodel EN 310 N/mm2 22700 22500 22200 22100 21900 21700
Specmienie na grubodel 24 h EN 317 % =30 | <17 <15 £12 =10 <8 <6
Formaldehyd ENT1T7-1 ppm klasa emigji E1
Wilgotnosé EN 322 % 3-9
Toleranc]a wymiardw EN 324-1 mm,/m + 0,2 max 5mm
Prostoliniowo4E krawedzi EN 324-2 rmenf m 1,5
Prostokatnodé EN 324-2 mm/m 52,0
Tolerancja éredniej gestofci w obrebie phyty EN 323 % 7
Talerancja grubodcl EN 324-1 m 0,2 03
Zastosowanie: plyta nienodna, do 2astosowania wewnetrzenego w warunkach suchych, do wyposalenia wnetrz fycznie 2 meblami.
Wymaga nia technicane nie ulegaja zmianie przy produkcji phyt FSC/PEFC.
6.Tolerancja Piyty:
Plyty

Wymiary plyty bazowej <15 mm 15 - 20 mm =20 mm
Tolerancja grubosé + 0.5 mm
Tolerancja diugoscii szerokosci +5.0 mm

Odksztafcenia wzdiuifw poprzek

wyginanie do srodka (wklesniecie): 1,5mmy/m, wyginanie na zewngtrz (wybrzuszanie): 1,5mm/m

Ptyty gruboici <16mm mogq mied wieksze wartosci odksztalkeen

Wady krawedziowe

< 10 mm od krawedzi plyty

Tolerancja gruboicifinalnego produktu |

rozmiar nominalny + 0,2mm (folia + klej) * tolerancja
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7.Wtasciwosci powierzchni:

Plyty
Zarysowania
Punkty kontrastujgjce Wymienione wlasciwosci powierzchni cceniane s3 zgodnie z mormami PN EN 14322 oraz PN EN 4338-1
Pecherze, wgniecenia, drobiny pod folig
Punkty odcisniete Mikro rysy, ktdre mogg by¢ widoczne pod $wiatlem stonecznym ub halogenowym powodowane 53 przez
Pecherzyki efekt wysokiego polysku i nie sg defeltem powierzchni
Odleglosé obsenwacji oraz charakterystyka $wiatfa do kontroli jakosci zgodne z aktualng wersjg PN EN 14323*
Niewielkie odstepstwa (w granicach standardowej tolerancji producenta) mogg wystapic jako rezultat
nieprawidiowosci na papierze z dekorem oraz rodzaju uiytego nosnika.
Odcien Tolerancja koloru:
Biale i jasne kolory: Delta E £ 0.5
Kolory sredniej intensywnosci: Delta E £ 0.8
Ciemne kolory: Delta E= 1.5

Wigksze odstepstwa dopuszczone sq na dekorach metalicanych i lustrzanych
Z powodu réinego ksztattu i rozmiaru drobinek pigmentu metalicmego viywanego do produkcji plyt, wratenie koloru moie sig zmieniac od
jasnego po ciemny i opalizujacy w zaleinosci od kgta padania swiatla i kata obserwacji. Jest to czesc uroku dekordw metalicznych i nie jest to
podstawa do reklamacji.
Przy ocenie koloréw waine jest aby ze wzgledu na zachodzgcy fotochemiczny proces sprawdzane probki poddaé 48 godzinnemu dziataniu
dziennego oswietlenia. Powinno to sie odbywad zawsze w tych samych warunkach (to samo oswietlenie, czas ekspozycji itd.). Badane probki nie
moga by wystawione na bezpoérednie dzialanie promieni stonecznych.

8.Zasady oceny ptyty:

¢ Pozycja plyty: stala. pionowa
o Swiatto: lampy fluorescencyjne o 6.500°K ($wiatto rozproszone lub D65)
e Obserwacja pod katem 30° w odlegtosci 0,7 m
e (Czas obserwacji: max 20 s

Ocena ptyt powinna mie¢ miejsce przy rozproszonym i
zamontowanym na state oswietleniu, ktore oSwietla
powierzchnie rownomiernie. Moze to byc¢ Swiatto

dzienne lub odpowiednie oswietlenie sztuczne (pomiedzy
2000 a 5000 luksow). Odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig
oceniang a zrédtem Swiatta powinna wynosi¢ w przyblizeniu
1,5 m. Skazy na powierzchni bedg uznawane jedynie, gdy
sg wieksze niz 0,8 mm? i widoczne z odlegtosci 0,7 m pod kgtem OKotO
45°.

Dopuszczalne jest, aby 3% ptyt w dostawie posiadato wady
przekraczajgce normy podane wyzej i nie jest to podstawg do reklamacji.
Wartos$c ta jest zgodna z normami europejskimi przyjetymi

dla producentow ptyty widrowej i MDF.

Z powodow technicznych dopuszcza sie
dostawy w tolerancji iloSciowej +/- 10%.
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9.Zasady oraz sposéb czyszczenia:

Do czyszczenia powierzchni zaleca sie uzywanie miekkiej Sciereczki z
mikrofibry i letniej wody z dodatkiem delikatnego detergentu, np. ptynu
do mycia naczyn lub ptynu do szyb bez alkoholu.

Nalezy unikac:

e szorstkich materiatow do czyszczenia, jak ggbki, szczotki, druciaki itp.,
ktore mogg porysowac powierzchnie

e silnych Srodkow chemicznych na bazie alkoholu, rozpuszczalnikow
lub woskéw meblowych

e podczas czyszczenia nie nalezy wystawiac frontéw na dziatanie
temperatury powyzej 70°C

10.Transport, przechowywanie oraz obrébka ptyt meblowych

Ptyty meblowe nalezy transportowac oraz przechowywal wytgcznie na
dedykowanych paletach przystosowanych do ich wymiaréw i masy. Piyty
muszg by¢ przechowywane oraz przewozone na dedykowanych paletach
W pozycji poziomej (na ptasko).

W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony materiatu podczas transportu
oraz przechowywania:

- pomiedzy ptytami nalezy stosowac przektadki ochronne w postaci ggbki
zabezpieczajgcej powierzchnie przed uszkodzeniami,

- na dolnej oraz gornej czesci palety nalezy umiesci¢ ptyty przektadkowe
(ochronne),

- ptyt muszg byc stabilnie spiety za pomocg paséw zabezpieczajgcych,

- paleta powinna by¢ dodatkowo zabezpieczona folig stretch, chronigcg
przed zanieczyszczeniami oraz wptywem wilgoci.
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Plyty powinny by¢ magazynowane w zamknietych pomieszczeniach aby je
uchroni¢ przed puchnieciem i odksztatceniami powodowanymi przez
wilgod. Ptyty nie powinny by¢ magazynowane w temperaturze ponizej 15°C
przez dtuzszy okres czasu, moze to spowodowac¢ nieodwracalne
uszkodzenia. Wilgotno$¢ wzgledna magazynowania powinna wynosi¢ w
granicach 45% a 65%. Przed obrdébka nalezy przez czas min. 48h i przy
odpowiednich warunkach (temperatura 18-22 C i wilgo¢ 30%-65 %) poddac
ptyty aklimatyzacji. Obrdébka powinna odbywal sie w temperaturze
pokojowej. Nalezy pamietad, ze szczegblnie w zimnych miesigcach trzeba
przeprowadzi¢ aklimatyzacje wszystkich ptyt. Jezeli ze wzgledu na liczbe
ptyt w stosie istnieje ryzyko niewystarczajgcej aklimatyzacji ptyt
znajdujgcych sie w srodku palety, nalezy odpowiednio przedtuzy¢ okres
aklimatyzacji.

W przypadku odstepstw od powyzszych zasad petng odpowiedzialnos¢ za
ewentualne uszkodzenia lub wady powstate w wyniku nieprawidtowego
transportu lub przechowywania ponosi klient.

#Uwaga

Fronty wykonane z ptyt Niemann Polska mogg by¢ stosowane w miejscach
o podwyzszonej wilgotnosci jesli:

* zostaty wyprodukowane przy uzyciu ostrych pit i frezdw oraz przy
oklejaniu krawedzi zastosowano klej PUR

* jesli ich montaz odbyt sie zgodnie ze sztukg a w przypadku miejsc
szczegOlnie narazonych na gorgca

pare wodng ( fronty w okolicach okapu, piekarnika, zmywarki ) nastgpito to
zgodnie z zaleceniami

producentdéw sprzetu AGD

* jesli sg uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem i w warunkach opisanych
w karcie technicznej

W przypadku niespetnienia powyzszych warunkéw fronty mogg ulec
nieodwracalnym uszkodzeniom.

VISION MAT AFP
DANE TECHNICZNE oprac.z 01/2026

N




	VISION MAT AFP
	DANE TECHNICZNE

	Płyty meblowe Vision z hydrofobową powierzchnią AFP
	Płyty meblowe pokryte matowym hydrofobowym laminatem PET o grubości 0,25 mm, co zapewnia wyjątkową odporność na zarysowania, uszkodzenia mechaniczne, działanie czynników chemicznych oraz promieniowanie UV. Tył płyty wykończony jest laminatem przeciwprężnym PP (polipropylenowym) o grubości 0,3 mm lub 0,2 mm (w zależności od koloru). Dekory z kolekcji Vision Mat AFP charakteryzują się idealną głębią koloru oraz satynowym wykończeniem.
	Wymiary Standardowe :
	Właściwości Laminatu PET:
	Właściwości laminatu PP:
	Właściwości płyty bazowej:
	Tolerancja Płyty:
	Właściwości powierzchni:
	Zasady oceny płyty:
	Zasady oraz sposób czyszczenia:

	10.Transport, przechowywanie oraz obróbka płyt meblowych
	VISION MAT AFP DANE TECHNICZNE

