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01. Ptyty meblowe Spectrum Potysk / Mat AFP

Ptyty meblowe pokryte wysoko potyskowym transparentnym laminatem
PET o grubos$ci 75 pm lub transparentnym matowym laminatem PET o
grubosci 0,2 mm z wiasciwosciami hydrofobowymi AFP, charakteryzujgce
sie wysokg odpornoscig na zarysowania, uszkodzenia mechaniczne,
dziatanie czynnikdw chemicznych oraz promieniowanie UV. Tyt ptyty
wykonczony jest melaming w kolorze frontu. Fronty wykonane z ptyt
Spectrum nadajg wnetrzom nowoczesny charakter, tgczgc prostote
formy z elegancjg i gustownym wykonczeniem.

2. Wymiary Standardowe

Rodzaj Plyty

MDF

Wymiar Plyty

max 5mm )

3050x1220mm ( tolerancja £ 0,2

max Smm )

2800x1300mm { tolerancja + 0,2

2800x1250mm ( tolerancja £ 0,2 max
Smm )

Gruboéé Plyty Bazowej

12 mm ( tolerancja + 0,2 mm )

Grubos¢ Laminatu PET

Laminat Potyskowy 75u + grubosc folii protekcyjnej/ Laminat Matowy AFP 0,2 mm + grubosc folii protekcyjnej

Inne rodzaje ptyt bazowych, formaty oraz grubosci dostepne na zamdwienie.

3. Wiasciwosci Laminatu Potyskowego PET

Badana Wiasciwosé Standard Testu Jednostka Klasa/Wartosé
Od pomosé na Czynniki Chemiczne DIN EN 68861 T1 Poziom 1B
Od pomosé na scieranie DIN EN 68861 T2 Poziom obrotdw 2A,>650 Um
Od pomosé na zadrapania DIN EN 68861 T2 Poziom (N) 4E do 0.9N
Od pomosé na Wysokg Temperature (test suchy) DIM EN 68881 T7 Poziom [*C] 7A, 1B0°C
Od pomosé na Wysoka Temperature (test mokry) DIM EN 68861 T8 Poziom [*C] 8A, 100 °C
Skala Szara 4.5
Od pomoét na Swiatio EN 438-2 =
Slala Niebieska 6
Test Grafitem LGA RL 33051 Paziom 5
Bazujac na DIN EN 16094 procedura A |Zmiana wartosci polysku w % 1.45
Mikro Zadrapania
Bazujac na DIN EN 16094 procedura B Paziom 5
4. Wtasciwosci Laminatu Matowego PET AFP
Badana Whasciwosc Standard Testu Jednostka Klasa/Wartosé
Odpomosé na Czynniki Chemiczne DIN EN 68861 T1 Paziom 1B
Odpomost na Obcigzenia EN 438-2 Paziom (N) =
Odpomost na zadrapania DIN EN 68861 T2 Poziom (N) 4B do 2,5N
Odpomoséé na Wysoka Temperature (test suchy) DIN EN 68861 T7 Poziom [*C] TA, 180°C
Odpomost na Wysoka Tem perature (test mokry) DIM EN 68861 T8 Paziam [*C] 8A, 100 *C
Od pomosE na Swiatlo EN 438-2 Skalal Sz.ara 4:3
Slala Miebieska ]
Test Grafitem LGA RL 33051 Poziom 5
Bazujgc na DIN EN 16094 procedura A | Zmiana wartosci polysku w % »>30% <50%
ol Bazujgc na DIN EN 16094 procedura B Poziom MRS- B3
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5. Wtasciwosci ptyty bazowej

Wymagania
Wiaéciwosci Metoda Badania / Norma Jednostka Zakres grubodei (mm, nominakna )
<15 | s15de20 | >20
Toleranea wymiardw nominalnych [grubogé
'w stosunku do nominalne] wartodel - EN 14323 mm +05
grubode wobreble plyty)
Dlugodé | Szerokodé EN 14323 min 5
Plaskasé EM 14323 mm/m |s 2 | wylko dla powierzchni symetrycznych )
Uszkodzenie kraweds EN 14323 mm £10
Wady Powierzehni EM 14323 2 /m2 punktowe £ 2
mmfma2 nadhugosciz 20
Odpornodc na zaplamienie EN 14323 stopien zmian =3
Odpornodd na pekanie EM 14323 stopied 2mian =3
Odpormae na zarysowania EN 14323 N 215
* Wiadciwoici plyt bazowych moga sie réinic w zaleznoici od dostawcy
6. Tolerancja Plyty Finalnej
Plyty
Zarysowania
Punkty kontrastujgjce Wymienione wlasciwosci powierzchni cceniane s3 zgodnie z mormami PN EN 14322 oraz PN EN 4338-1
Pecherze, wgniecenia, drobiny pod folig
Punkty odcisniete Mikro rysy, ktdre mogg byé widoczne pod dwiattem stonecznym lub halogenowym powodowane 53 przez
Pecherzyki efekt wysokiego polysku i nie sg defeltem powierzchni
Odleglosé obsenwacji oraz charakterystyka $wiatfa do kontroli jakosci zgodne z aktualng wersjg PN EN 14323*
Niew ielkie odstgpstwa (w granicach standardowej tolerancji producenta) mogg wystgpic jako rezultat
nieprawidiowosci na papierze z dekorem oraz rodzaju uiytego nosnika.

Odcien Tolerancja koloru:

Biale i jasne kolory: Delta E £ 0.5

Kolory sredniej intensywnosci: Delta E £ 0.8

Ciemne kolory: Delta E= 1.5

Wigksze odstepstwa dopuszczone sq na dekorach metalicanych i lustrzanych

I powodu réinego ksztattu i rozmiaru drobinek pigmentu metalicmego uiywanego do produkcji ptyt, wratenie koloru moie sie zmieniaé od
jasnego po ciemny i opalizujgcy w zaleznoéci od kata padania Swiatla i kata obserwacji. Jest to czesc uroku dekoréw metalicznych i nie jest to
podstawa do reklamacji.

Przy ocenie kolordw waine jest aby re wzgledu na zachodzgey fotochemiczny proces sprawdzane probki poddaé 48 godzinnemu dzialaniu
dziennego oswietlenia. Powinno to sie odbywad zawsze w tych samych warunkach (to samo oSwietlenie, czas ekspozycji itd.). Badane probki nie
magg by wystawione na bezpodrednie dzialanie promieni stonecznych.

7. Wtasciwosci Powierzchni

Plyty
Zarysowania
Punkty kontrastujgce Wymienione wiasciwosci powierzchni cceniane sg zgodnie z normami PN EN 14322 oraz PN EN 438-1
Pecherze, wgniecenia, drobiny pod folig
Punkty odcisniete Mikro rysy, ktdre mogg by¢ widoczne pod swiatlem stonecznym lub halogenowym powodowane sq przez
Pecherzyki efekt wysokiego pobysku i nie sg defektem powierzchni
Odleglosé obserwacji oraz charakterystyka éwiatla do kontroli jakosci zgodne z aktualng wersjg PN EN 14323*
Niewielkie odstepstwa (w granicach standardowej tolerancji producenta) mogq wystgpic jako rezultat
nieprawidiowosici na papierze z dekorem oraz rodzaju uzytego nodnika.
Odcier Tolerancja koloru:
Biale i jasne kolory: Delta E £ 0.5
Kolory srednie) intensywnoscl: Defta E 2 0.8
Ciemne kolory: Delta E = 1.5

Wigksze odstepstwa dopuszczone sq na dekorach metalicanych i lustrzanych

I powodu roinego ksztaltu i rozmiaru drobinek pigmentu metalicmego uiywanego do predukcji plyt, wrazenie koloru moie sie zmieniac od
jasnego po ciemny i opalizujgcy w zaleinosci od kgta padania Swiatfa i kata obserwacji. Jest to czes¢ uroku dekoréw metalicznych i nie jest to
podstawa do reklamacji.

Przy ocenie kolordw waine jest aby ze wzgledu na zachodzacy fotochemiczny proces sprawdzane probki poddaé 48 godzinnemu dziataniu
dziennego oswietlenia. Powinno to sie odbywad zawsze w tych samych warunkach (to samo oéwietlenie, czas ekspozycji itd.). Badane probki nie
mo gy by wystawione na bezpodrednie dzialanie promieni stonecznych.
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8. Zasady oceny piyty

Pozycja plyty: stala, pionowa

Swiatto: lampy fluorescencyjne o 6.500°K ($wiatto rozproszone lub D65)
Obserwacja pod katem 30° w odleglosci 0.7 m

Czas obserwacji: max 20 s

Ocena ptyt powinna mie¢ miejsce przy rozproszonym
i zamontowanym na state oSwietleniu, ktore oSwietla
powierzchnie rownomiernie. Moze to by¢ Swiatto
dzienne lub odpowiednie oswietlenie sztuczne
(pomiedzy 2000 a 5000 lukséw). Odlegtos¢ pomiedzy
powierzchnig oceniang a zrédtem Swiatta powinna
wynosi¢ w przyblizeniu 1,5 m. Skazy na powierzchni bedg uznawane
jedynie, gdy sg wieksze niz 0,8 mm?2 i widoczne z odlegtosci 0,7 m pod
katem okoto 45°.

Dopuszczalne jest, aby 3% ptyt w dostawie posiadato wady
przekraczajgce normy podane wyzej i nie jest to podstawg do
reklamacji. Wartos¢ ta jest zgodna z normami europejskimi przyjetymi
dla producentow ptyty wiorowej i MDF.

Z powodow technicznych dopuszcza sie dostawy w tolerancji ilosciowej
+/- 10%.

9. Zasady oraz sposdb czyszczenia

Do czyszczenia powierzchni zaleca sie uzywanie miekkiej Sciereczki z
mikrofibry i letniej wody z dodatkiem delikatnego detergentu, np. ptynu
do mycia naczyn lub ptynu do szyb bez alkoholu.

Nalezy unikac:

e szorstkich materiatdw do czyszczenia, jak gabki, szczotki, druciaki
itp., ktére mogg porysowac powierzchnie

¢ silnych Srodkow chemicznych na bazie alkoholu, rozpuszczalnikow
lub woskdéw meblowych

e podczas czyszczenia nie nalezy wystawiac frontéw
na dziatanie temperatury powyzej 70°C
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10. Informacje ogélne

Produkt przeznaczony jest do uzycia jako materiat dekoracyjny w
urzgdzaniu wnetrz oraz do produkcji mebli. Powinien by¢ uzywany
jedynie w suchych miejscach. Piyty muszg byC¢ transportowane i
sktadowane z nalezytg uwagg. Jezeli to konieczne, mogg byc¢ sktadowane
na sobie na rownym i poziomym podtozu w suchym miejscu. Pyty
powinny by¢ magazynowane w zamknietych pomieszczeniach, aby je
uchroni¢ przed puchnieciem i odksztatceniami powodowanymi przez
wilgo¢. Ptyty nie powinny by¢ magazynowane w temperaturze ponizej
15°C przez dtuzszy okres czasu, moze to spowodowac nieodwracalne
uszkodzenia. Wilgotnos¢ wzgledna magazynowania powinna by¢ w
granicach 45 a 65%. Przed obrdbkg nalezy przez czas min. 48h i przy
odpowiednich warunkach (temperatura 18-22°C i wilgotnos¢ 30-65%)
podda¢ aklimatyzacji ptyty. Obrdbka powinna odbywac¢ sie w
temperaturze pokojowej. Nalezy pamietac, ze szczegblnie w zimnych
miesigcach trzeba przeprowadzi¢ aklimatyzacje wszystkich ptyt. Jezeli ze
wzgledu na liczbe ptyt w stosie istnieje ryzyko niewystarczajgcej
aklimatyzacji ptyt znajdujgcych sie w Srodku stosu, nalezy odpowiednio
przedtuzyc¢ okres aklimatyzacji.

#Uwaga
Fronty wykonane z ptyt Niemann Polska mogg by¢ stosowane w
miejscach o podwyzszonej wilgotnosci, jesli:

e zostaty wyprodukowane przy uzyciu ostrych pit i frezbw oraz przy
oklejaniu krawedzi zastosowano klej PUR
e jesli ich montaz odbyt sie zgodnie ze sztukg, a w przypadku miejsc
szczegllnie narazonych na gorgcg pare wodng (fronty w okolicach
okapu, piekarnika, zmywarki) nastgpito to zgodnie z zaleceniami
producentéw sprzetu AGD
e jesli sg uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem i w warunkach
opisanych w karcie technicznej
W przypadku niespetnienia powyzszych warunkéw fronty mogag ulec
nieodwracalnym uszkodzeniom.
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